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Zugfestigkeit

Tinius Olsen’s vielseitige Maschinenserie der Tisch Polymer Testmaschinen,
| kann die unterschiedlichsten Varianten von
Materialtest-Routinen, wie ASTM, ISO und andere inter-
nationale Testspezifikationen erfiillen. Ebenso inkludiert
sind Zug-, Druck-, Riss-, Schél-, Biegung-, Stich- und
Reibungswiderstandstests . Mehrere unterschiedliche
Maschinen sind verfligbar, mit den Bezeichnungen 1kN,
5kN, 10kN, 25kN, 50kN.

Diese Maschinen sind mit einer groBen Auswahl
von Schnellwechsel-Messzellen erhaltlich, ebenso Werkzeuge und
Greifer, Dehnungsaufnehmer, Hi-Resolution Positions-Messaufnehmer
und Umwelt-Kammern. Natdrlich ist kein System komplett ohne
Datenerfassung und einer Analyse Software; Sie kdnnen aus verschiedenen
Software Plattformen auswahlen, damit Ihre spezifischen Erfordernisse per-
fekt erfillt werden.
Ob es eine komplexe, hoch entwickelte, skalierbare Maschine und
Teststeuerung ist, es konnen entweder spezifische Resultate generiert . .
werden, oder aus einer Datenbank aus tGiber 1400 Standards ausgewahlt TI nius Olsen Ist
werden, wir haben die Software fir Ihre BedUirfnisse. einer der ersten

Hersteller der Welt fiir
Materieltestgerate, der
diese Maschinen fir
die Qualitatskontrolle,

Mit dieser Art von Maschine, wird ein biegsamer Prifling unter einer Schulung und R&D-
konstanten Zugbelastung platziert. Der Priifling wird dann unter einem Gebrauch zugeschnit—
Winkel von 135° in jeder Richtung bei einer Rate von 175 Doppelfaltungen ;

per Minute gefaltet, bis der Prifling am Falz durchreif3t. Die variable ten hat. Seit 1880

Faltrate erlaubt dem Bediener die Rate im Bereich von 20 bis 175
Doppelfaltungen per Minute einzustellen.

Falt-Belastungstest

Schlagwiderstand

(Impact Resistance)

Unser Modell IT503 und IT504 Impact Tester, sind
,Heavy-Duty’, also duBerst strapazierfahige Gerate, mit
einem aerodynamischen Compound Pendel, welches
maximale Starrheit in Schlagrichtung sicherstellt.

Diese spezifische Konstruktion eliminiert praktisch

den Windverlust und erlaubt das einfache und rasche
Andern der Kapazitat durch entfernen oder hinzufiigen
der Pendelgewichte. Das passende Zubehor ermdglicht
das Arbeiten mit dieser Maschine entsprechend den
Normen ASTM D 256, D 6110, D 4812, D 4508, D 950, ISO 179, 180 und
anderen dhnlichen Standards. Diese Maschine verfiigt tiber ein mikro-
prozessorgesteuertes Display welches den Test leitet, die Testresultate aus-
gibt, und das System konfiguriert und kalibriert.

Dieses System kann mit einem optional erhéltlichen Klimaschrank fir Tests
von +150°C bis -70°C bestlickt werden. Zusatzlich kann das Compound
Pendel gegen ein individuelles Charpy Pendel getauscht werden, fiir
hohere, bis zu 50J verfligbare Energielevels und niedrigere Energielevels
um die spezifischen Anforderungen der ISO 179 zu erfiillen. Das System
kann ebenfalls mit einer Instrumentierung ausgestattet werden, welche
bis zu einer Million Datenpunkte pro Test sammeln und analysieren kann,
sodass extreme Details der Impact-Kurve analysierbar sind. Die notwendi-
gen Kerben an den Priiflingen kdnnen mit unserem Modell 899 produziert
werden.

Tinius Olsen fertigt auch einfache ,Drop Dart Tester” fiir Kunststofffolien,
die entweder als Stand-Alone Maschine oder in Verbindung mit einer
Tisch-Zugmaschine verwendet werden kann und entspricht den ASTM und
ISO Standards.
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Abweichung der Temperatur
und Last

Wir haben zwei Modelle entwickelt, welche die
Deflection Temperatur Under Load (DTUL, auch
benannt als Heat Distortion) und,Vicat penetration
Test”, mit sechs und drei Teststationen durchftih-

ren kann. Die groBere Maschine kann bis zu sechs
unterschiedliche Priflinge, mit einer automatischen
Testsequenz simultan priifen, die nach den vom
Bediener eingestellten und konfigurierten Parametern
erfolgt.

Spezifische Merkmale dieser Maschine inkludierten Trager-Luftlager an den
Ladearmen, die einen ultra-glatten Betrieb und prazise Messgenauigkeit
sicherstellen. Weiters ein Probenkorb, der die Proben sammelt, wenn sie bei
hohen Ol-Durchflussraten aus den Testaufnahmen fallen; pneumatisches
Heben und Absenken der Teststation, Portal um den Test zu starten und zu
stoppen; Kiihloptionen, um die Anzahl der Tests pro Tag zu erh6hen.

Wir sind ein fiihrender Hersteller von Schmelzindexprifgeraten fir
Harz Flussprifung. Es gibt nun zwei Modelle zur Auswahl, die voll die
Anforderungen der ASTM D1238, ISO 1133 und anderen internationalen
Standards erfiillen. Die MP200 ist ideal fiir Budget
bewusste Organisationen, die eine 6konomische
Maschine benétigen, die nach Prozedur A arbeitet.

Die vielseitige MP600 besitzt ein modulares Design

fur ein einfaches Aufristen, von der Basis Prozedur A
(schneiden & wiegen) Konfiguration. Fiir Prozedur B
Tests, kann die MP600 mit dem optional erhaltlichen
PPDT-600 automatischen Zeitschalter besttickt werden.
Dieser Schalter verwendet einen Prézisions-Encoder
und misst die Kolbenposition mit einer Genauigkeit besser als 0,025 mm.
Weitere Fahigkeiten sind: Kalkulation und Zeiterfassung; Flierate und
Volumenrate fir jede Erfassung; Kalkulation des scheinbaren Scherstresses,
Scherrate und Viskositat; Kalkulation der Schmelzdichte unter Verwendung
eines Abschneidegewichtes; und automatische Auswahl der Kolben
Verfahrdistanz.

Andere optionale Merkmale sind die programmierbare motorisierte
Gewichte Plattform, zusatzliches Flieraten Verhéltnis, und eine pneuma-
tische Reinigungseinrichtung, die fir ein schnelleres automatisches Testen
sorgt.

Weiters, die MP600 kann mit einer Software erweitert werden. Diese EP600
Software kann bis zu 10 individuelle Schmelzindexpriifgerdte mit einem
PC steuern, erkennt mehrfaches Lesen von jedem Priifgerat und macht
leistungsfahige SPC Analysen fir jeden Index oder fiir die Gruppe.

Steifigkeit

Tinius Olsens Steifigkeits Tester sind ideal fur die
Bestimmung der Steifigkeits-Eigenschaften von
einer Vielzahl von Materialien und Produkten. Die
Bedienung ist sehr einfach; die Probe wird auf der
einen Seite geklemmt und am anderen Ende mit einer
kontrollierten Last belastet. Die Last wird mittels eines
Motorantriebes angewendet und das genaue Ergebnis
der Last und des resultierenden Winkels wird simultan
an einer analogen Skala angezeigt.

Die Biegung mit Ausleger ist wahrscheinlich eine von den ersten Test-
Methoden, die bereits im 16ten Jahrhundert von Galileo angewendet
wurde. Tinius Olsen hat drei Standard Maschinen, die vollig am heutigen
Stand sind, mit den Kapazitdten von 50 in.lb, 6 in.lb, und 1 in.lb.
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Populdre Test Methoden:

Beschreibung ISO
Zug Zugeigenschaften von Kunststoff D638 527
Testmethoden fiir vulkanisierten Gummi und Thermoplasten D412 37
Testmethoden fiir Gummi Eigenschaften D413
Testmethoden fiir Gummi Eigenschaften — Adhasion von starren Substraten D429
Testmethoden fir Reif3festigkeit von konventionellen vulkanisierten Gummi und Thermoplasten D624
Testmethoden fiir Scherfestigkeit von Kunststoffen D732
Zugeigenschaften von Kunststoff Platten D882 527-3
Testmethoden fiir Binde Festigkeit von Kunststoff Platten und elektrisch isolierendes Material D952
In-Plane Shear Strength (Scherfestigkeit) von verstarktem Kunststoff D3846 4585
Testmethoden von Gummi O-Ringen D1414
Zug- und Zug-Adhasions-Eigenschaften von starrem Zellular Kunststoff D1623 1926
Zugeigenschaften von Kunststoff bei Verwendung von Mikrozugproben D1708 | 6239
Testmethoden fir Climbing Drum Peel fiir Adhésive D1781
Testmethoden fiir die Zugeigenschaften von Polymer Matrix Composite Material D3039
Testmethoden fiir flexible Zellular Materialien D3574 | 3386
Rissausbreitungswiderstand von Kunststofffolien und diinnen Platten mit EinzelreiBmethode
(Single Tear Methode) D1938 638-1
Zugeigenschaften von verstarkten warmeausgehartenden Kunststoff unter Verwendung von
geradseitigen Proben. D5083 | 3268
Druck Druckeigenschaften von starren Kunststoffen D695 604
Testmethode fiir Gummi Eigenschaften unter Druck D575
Biegungseigenschaften von unverstarkten und verstarkten Kunststoffen und elektrischem Isoliermaterial D790 178
Druckeigenschaften von starren zellularen Kunststoffen D1621 844
Testmethode fiir Spaltendruck (Column Crush) Eigenschaften von geblasenen Thermoplast Containern D2659
Zug, Druck und Biegekriech und Kriech-Bruch von Kunststoffen D2990 899-1, -2
Testmethode fiir In-Plane” Shear Strenth (Scher Festigkeit) von verstarktem Kunststoff D3846
Testmethode fiir scheinbar horizontaler Scher Festigkeit von Fiber Verstarkten ..... Plastikseilen D4476
Testmethode der Biegeeigenschaften fiir Fiber verstérkte ......Plastikseile D4476
FlieB Rate  FlieB Rate von Thermoplasten mit Extrusions-Plastometern D1238 | 1133
Spezifikation von FEP-Flourocarbon Molding- und Extrusionsmaterial D2116 | 286
Polybutylene Kunststoff Molding- und Extrusoionsmaterial D2581
Spezifikation von modifiziertem ETFE Fluoropilymer Molding- und Extrusionsmaterial D3159 12086
Klassifikation von E-CTFE Fluorkunststoff molding, Extrusion und Beschichtungsmaterial D3275
Testmethode fiir FlieB Rate fir Polyvinyl Chloride mit Molekularstrukturellen Auswirkungen D 3364
Impact
(Schlag) Bestimmung des Pendel Schlagwiderstandes von Kunststoff Proben mit Kerben D256 179/180
Testmethode von Schlagstérke von klebenden Verbindungen D950
Zug-Schlag Energie zum Brechen von Kunststoffen und elektrischen Isolierendem Material D1822
Testmethode fiir die Chip Schlagstérke von Kunststoffen D4508
Testmethode fiir die Bestimmung des Charpy Schlagwiderstandes von Kunststoffproben mit Kerben D6110
Heat
Deflection
unter Last  Abweichung der Temperatur von Kunststoffen unter Last D648 75
Vicat Erweichung von Kunststoffen D1525 306
Steifigkeit
(Stiffness) Testmethode fiir das scheinbare Biegemodul von Kunststoffen mit Hilfe eines Ausleger-Strahles
(Cantilever Beam) D747
Falt
Durchhalte-
vermogen  Testmethode fiir das Falt Durchhaltevermdgen von Papier mit Hilfe eines MIT Testers D2176

Bitte nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Liste nur einen Auszug von den meist verwendetsten Standards
darstellt; es ist keine komplette Liste von den tausenden von existierenden ASTM, DIN, EN, ISO, CNS, JIS,
GOST, BIS und anderen internationalen und industriellen Standards.
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